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Лучший путь предсказать будущее –
это создать его

Питер Друкер

”



Не смотря на избыток 
мощностей, производство 

совершенствуется и 
модернизируется, что 

ускоряет его

2 мин.
Новый продукт каждые

10 млрд.
Количество параметров и 

сигналов растет 
прямопропорцианально 

росту требований к 
качеству продукции

Количество измерений

1,5 млн.
Растет число систем с 

использованием 
машинного зрения

Количество снимков 
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КАК?

Система аттестации – прочный 
фундамент для наращивания 
неограниченных возможностей

Отработанные бизнес подходы 
и методология аттестации

Культура производства и 
аттестации
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Любое несанкционированное копирование, раскрытие или распространение материалов, 
содержащихся в данном документе (или приложениях к нему), строго запрещено.
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Опыт конкурентов

Shougang, China

Цели: Увеличение объёма поставки 
лицевых деталей для 
автомобилестроения

Эффект: 

1. Снижение претензий по дефектам 
поверхности на 35% через год после 
внедрения QES

2. Увеличение доли поставки лицевых 
деталей для автомобилестроения с 9 до 
16% за 2 года

ThyssenKrupp Hoesch 
Hohenlimburg, Germany

Цели: Улучшение системы аттестации 
для внедрения "прозрачной" 
автоматической аттестации, 
обеспечение требований клиента по 
узкому толлерансу для размеров полосы

Эффект: 

1. Снижение поставок полос с 
несоответствием по качеству 
поверхности и толщине

2. Автоматическая квалификация для 
клиентов с более жесткими 
требованиями по толщине

NLMK (La Louviere), 
Belgium

Цели: Принятие решения по аттестации 
для 70% рулонов, поддержка для 
переназначения негодных рулонов

Эффект: 

1. Ручное решение по аттестации 
принимается только на 10% рулонов

2. Автоматический расчет о 
необходимой обрезке негодной головной 
и хвостовой части полосы

3. Процесс переназначения происходит 
исходя из требований по группам 
качества и правилам аттестации

Nucor Steel Gallatin, USA

Цели: Автоматическое переназначение 
и контроль процесса производства с 
автоматическим принятием решения на 
90% проката

Эффект: 

1. Снижено количество претензий на 
50%

2. Производится автоматический 
контроль процессов
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Преимущества и возможности

Автоматизация
Автоматизированный процесс 
позволяет проанализировать каждую
единицу продукции по всем аспектам 
качества, объективно, согласно 
требованиям клиента

Аналитика
Доступная информация о качестве 
продукции сразу после производства 
позволяет анализировать тенденции и 
тренды 

Бизнес правила
Инструмент, позволяющий 
централизованно управлять 
правилами принятия решений по всем 
цепочкам производства

Гибкое управление
Правильная модель данных позволяет 
получать связанную информацию о 
процессе производства и результатах 
переработки у клиента, что 
обеспечивает: простое управление 
потерями у клиента и у себя, раньше 
восполнять потребность при 
производстве

Прогнозирование
Одновременная доступность сразу 
всех данных в момент аттестации 
позволяет запускать прогнозные 
модели и использовать результаты 
вычислений при аттестации продукции

Скорость
Для 50-80% продукции решение 
принимается за несколько минут сразу 
после производства, быстрее 
принимаются решения по 
«исправлению» продукции и отгрузке 
клиенту

200 млн. руб. в год
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Высокоуровневая архитектура системы аттестации
Пользовательский интерфейс на базе Fiori (SAPUI5)

Ведение правил аттестации Визуализация результатов 
аттестации Аналитические панели

SAP NetWeaver on HANA

Хранение и исполнение правил аттестации (ABAP, BRF+, BRF Runtime)

SAP HANA

Хранение данных параметров/сигналов
(«горячие» данные по продуктам)

Хранение результатов аттестации
(«горячие» данные по продуктам)

SAP 
Data Services

Шина 
интеграции

Системы-
источники

АПС

LIMS

QMET

Parsytec

SAP ERP

SAP Data Hub

Инструмент загрузки и обработки данных (SAP Vora)
Чтение данных HANA и 

запись «теплых» данных
Обработка потоковых данныхТаблицы источников 

данных
Чтение «теплых» данных и 
запись «холодных данных»

Hadoop Cluster

Хранение «холодных» данных Хранение «теплых» данных

Объем работ MPV

Объем полного проекта

Горячие данные 
– 6 месяцев

Теплые данные 
– до 1 года

Холодные данные –
больше 1 года(до 7 лет)

Хранение мастер данных 
(«горячие» общие данные)
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Launchpad системы Sherlock
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Результаты аттестации в системе Sherlock (1/2)
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Результаты аттестации в системе Sherlock (2/2)
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Работа с плановыми заказами в системе Sherlock
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Инструментальные средства BRFplus в системе Sherlock
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Дополнительные возможности системы Sherlock



Если вы хотите сделать 
что-то великое в один 
прекрасный день, помните: 
один прекрасный день –
это сегодня

Джордж Лукас 
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